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3) Technische Daten:
je Gerat
Gerstetyp GCM 58-
10-36-14 NS, CR
Anzahl Stck 1
Frigobelt
Bandnennbreite mm 580
Bandnutzbreite mm 535
freie Produkthdhe mm 85
Bandgewebe M13-1.5
Etagenanzahl Stek 36,00
offektive Bandidnge m 345,60
Bandgeschwindigkeit m/min 7,46 bei Schribben
(variabel Uber Frequenzumformer)
Dimensionen bei NS, CR Layout
Lange m 7,20
Breite (+Turstérke) m 410
Hohe m 5,20
Einlaufhdhe mm 760
Einlauflange mm 1100
Auslaufh6he mm 4587
Auslaufldnge mm 385
Anschiulwerte
Kéitemitte! R404a Uberfluteter Thermoventilbetrieb
Kaitebedarf kW 114
Verdampfungstemp. °C -38
(am Verdampfer, 4-fache Umwaizung)
Verdampferflache m2 1400
elektr. Kraftbedarf kW 25
elekir. Anschiulwert kVA 34
Spannung/Frequenz V/Hz 400/50/3
Abtaumedium Umluft/Warmwasser

Schalldruckpegel  dB(A) 78



2) Produktdaten:

Geritetyp

Produkt

Bezeichnung

Vorbehandlung
Anwendungsfall
Temperaturen
Eintrittstemperatur °C
Austrittstemperatur °C
Abmessungen/Gewicht
Lange mm
Breite mm
Hdhe mm
Einzelgewicht g
Fom

Leistung

Produktleistung kg/m
Produktanzaht Stek/min
Bandbelegung

Reihen quer Stck
ProdukteMfdm StoiAfdr
Bemerkung:

GCM 58-
10-36-14 NS, CR

Schribben
weiigebacken
Frosten

65
-15

123
80
48
60
langlich

750
208

5.5
279

Lidngenangaben in Bandlaufrichtung

GCM 58-
10-36-14 NS, CR

Schusterjungen
weilgebacken
Frosten

85
-15

110

100

65

75
rechteckig

750
167

45
24,4

Produkttemperaturen im ausgeglichenen Zustand

GCM 58-
10-36-14 NS, CR

Kirbiskem
weiRgebacken
Frosten

65
-15

110

95

80

S0
rechteckig

750
139

50
25,0

02.04.1598
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GCM 58-
10-36-14 NS, CR

Sechskom
weiRgebacken
Frosten

8s
15

105
58

75
rechteckig

750
167

5.5
325
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FRIGOSCANDIA

EQUIPMENT

A

ABMESSUNGEN
GYRoCOMPACT® M58 Froster und Garer

A business of cj;E’I:k\ﬂgFOOdTCCh

BESCHREIBUNG

o
N
Modell Gerades Layout
Laschen- '
hohe 60 80 100 120 150
{LH)
Etagen | Ho H | Ho H Ho | H Ho H Ho H
10 ] 2182 | 3600 | 2476 | 3600
1 : 2302 | | | 2626 | 1
12 | 2187 | 3600 | 2422 | | | 2776 | 3600
13 2287 | | | 2542 | | | 2926 | 3800
Y 2387 | | | 2662 | 3600 | 3076 | 3900
15 2191 | 3600 | 2487 | | | 2782 | 3800 | 3226 | 3900 |Hshe iiber Zwischenbiihneboden
16 2271 | 2587 | 3600 | 2902 | 3900 | 3376 @ 4100 |> 1500
BT 2351| | | 2687 | 3700 | 3022 | 4000 [ 3526 | 4200 |Hahe iiber
18 2431 | 2787 | 3800 | 3142 I 3676 | 4400 | Zwischenbihnenboden > 1800
19 2511| | | 2887 | 3900 | 3262 | 1 | 3826 | 4500
20 | 2196 | 3600 | 2591 | | | 2987 | 4000 | 3382 | 4000 | 3976 | 4700
21 2256 | | | 2671 3600 [ 3087 | | [ 3502 | 4200 | 4126 | 4800
22 2316 | | | 2751 3700 | 3187 | 1 | 3622 | 4300 | 4276 | 5000
23 2376 | | | 2831 3800 | 3287 | 1 | 3742 | 4400 | 4426 | 5100
24 2436 | | | 2911 | 3900 | 3387 | 4000 | 3862 | 4500
25 2496 | | | 2991 | 4000 | 3487 | 4100 | 3982 | 4800 |
26 2556 | | | 3071| | | 3587 | 4200 | 4102 | 4800
27 2616 | | | 3151| | | 3687 | 4300 | 4222 | 4900
28 2676 | 3600 | 3231| | | 3787 | 4400 | 4342 | 5000
" 29 | 2736|3700 | 3311| | | 3887 | 4500
30 2796 | 3800 | 3391 | 4000 | 3987 | 4600 ] i B
31 2856 | 3800 | 3471 | 4100 | 4087 | 4700 Min. Gehdusehdhe
32 2916 | 3900 | 3551 | 4200 | 4187 | 4800 VerdampfergréRe Min. H
33 [ 2076 | 3900 | 3631 | 4300 | 4287 | 4900 | 06 3600
34 3036 | 4000 [ 3711 4300 | 4387 | 5000 09 3700
35 3096 | | | 3791 | 4400 1 3900
36 3156 | | | 3871 4500 14 4200
37 | 3216 | 1 | 3951 4600
38 3276 | 1 | 4031 4700
| 39 [ 3336 | | | 4111 | 4700
40 3396 | 4000 | 4191 | 4800

Giiltigkeit der Abmessungen

Alle Abmessungen und Layouts auf dieser Handbuchseite gelten nur fur aufsteigende Spiralen. Sprechen Sie in allen anderen
Fallen mit Frigoscandia

Etagen: Die Abbildungen gelten far gerades Layout Fur U-Layout 0.5 Etagen abziehen, fur Winkellayout 0.25 Etagen
hinzuzahlen

Ho: Die Abbildungen gelten nur fur gerades Layout Fur U-Layout LH/2 abziehen, fur Winkeltayout LH/4 hinzuzahle

SALES INFORMATION
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FRIGOSCANDIA

EQUIPMENT

Layoutoptionen

A business of < SWIGE FoodTech

BESCHREIBUNG

Abmessungen der Frostermodule und der Eingabe-/
Ausgabeeinheiten. Layoutoptionen siehe unten.
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FRIGOSCANDIA Abusiness of PG FoodTech
EQUIPMENT
BESCHREIBUNG
Anordnung
Frosterabflu®
=
|\
AR | ] = B Arl i i T B
|

A. Standardanordnung

B. Optionale Anordnung
(nicht erhaltlich fur NS-, NE-, NW- or NN-Layout).

H E
m

SALES INFORMATION

VerdampferabfluR
S. Standardanordnung
W. Optionale Anordnung

Tiiranordnung, Verdampfermodul
S. Standardanordnung
W. Optionale Anordnung
E. Optionale Anordnung

Anschluf Kilteanlage

W. Standard fur CR
Option fur CCR (nicht erhaltlich fir NS- und
ES-Layouts).

E. Standard fur CCR
Option fur CR (nicht erhaltlich fir NS- und
WS-Layouts).

0052-01-02-02-07 15



FRIGOSCANDIA

EQUIPMENT

A business of MFoodTech

BESCHREIBUNG

TECHNISCHE DATEN (Sl -SYSTEM)

Modell GCM 58 - Einfacher vertikaler Luftfluf
Band Standard Option

| Laschenhohe (mm) - 80 60 | 100 120 150
Vertikale Freiheit fur Produkt (mm) 65 45 | 85 105 | 135
Anzahi der Etagen (min-max) 15-40 | 20-40 | 12-34 | 10-28 | 10-23
Typ FRIGOBELT® -Band
Gesamtbreite (mm) 580
Breite, netto (mm) 535
Lénge .bro Etage (m) 9.6 o
Effektive Bandflache pro Etage (m2) o 4.2

Bandgeschwindigkeit (m/min)

4.0 - 30 (Standardgeschwindigkeitsbereich)
2.0 - 15 (Optionaler Geschwindigkeitsbereich)

Elektrische Daten

Stromversorgung

Normale Leistungsaufnahme (kW)
Max. Leistung (kVA)*

Motoren mit mehr als 1 kW Leistung

 3x400 V oder 3x415 V. 50 Hz: oder 3x440 V. 60Hz

245
34.2
1x1.1 + 1x3 + 2x9

Gefrierdaten

Standardausfuhrung

Verdampfungstemp. (°C)

?717_(Aﬁ1moniak): Pumpenumwélzverhélt'nis' =4-6 x Vert.

R 22: Pumpenumwalzverhaltnis = 3 x Vert.
Ansaugen bei -40 °C R717, -43 °C R22

Grundlast (kW)
Grundlast (kcal/h)

Verdampfer, GréRe und Volumen (1)

34
29 000
GroRe Volumen **
06 390
09 500
11 620
14 780

Abtausystem
Abtaumittel

' Heillgas- oder Wassersystem

Wasserverbrauch (I/min) bei 300 kPa = 3

bar; min. 1 bar e

Min. Wassertemp. (°C) +15
Gerduschpegel __ "
1G$r2tfl;llaschinenrichtlinie 89/392/EEC, Maximum 78 dB(A)

* Wert far Sicherungen/Kabel der Stromversorgung.

** Gilt far Verdampfer aus verzinktem Stahl. Anderes Material auf Anfrage.

@ = Eingetragenes Warenzeichen.
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

16
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FRIGOSCAN DIA A business of PG FoodTech

EQUIPMENT

EINSATZDATEN
GRUNDLAGEN DES
GEFRIERPROZESSES
Kapazitat
.70 -65 -60 -55 -50 -45 -40 -35 -30 -25°F Erfahrungenim taglichen Einsatz und sorgfaltige
%150 g | 0 I o L L I Messungen haben ergeben, daf eine
140 i | ! : , Verdampfungstemperatur von -40°C die besten
o0 | | ! ; Gefrierergebnisse liefert.
i : Aus der untenstehenden "relativen
120 [ ] Produktkapazitats-Kurve" geht hervor, daf sich
110 : = die Frosterkapazitat durch Senken der
[N A O O A < O I | Verdampfungstemperatur erhéhen 1alt. Auf der
100179 , : anderen Seite ist es ebenfalls mdglich, die
90 | : Verdampfungstemperatur zu erhéhen und
80 1 dadurch den Energiebedarf zu senken, wodurch
oLl || , : | | natirlich gleichzeitig die Kapazitat verringert
55 .50 -45 40 -35  -30°CWird.
Verdampfungstemperatur
Relativen Produktkapazitdts-Kurve
Einflul auf das Gefrierergebnis hat naturlich
auch die Eingabetemperatur der einzufrierenden
Produkte. Dies laflt sich aus der "relativen
Durchlaufzeit-Kurve" ablesen: Je niedriger die
Eingabetemperatur ist, um so kirzer kann die
Durchlaufzeit gewahlit werden und umgekehrt.
Relativen Durchlaufzeit

Die Produktqualitat kann ebenfalls Einflu} auf die
50 s5°F  Verdampfungstemperatur, die Durchlaufzeit und
— T 1] dieEingabetemperatur haben.
| Die dargestellte Kurve zeigt die relative
Durchlaufzeit fur ein spezifisches Produkt als
Funktion der Eingabetemperatur. In unserem
i Beispiel handelt es sich um einzelne Pasteten
' aus rohem Fleisch, die maximal 9.5 mm dick
sind.
Wenn die Pasteten eine Eingabetemperatur von
0 °C haben betragt die relative Durchlaufzeit 100
%. Sobald die Eingabetemperatur auf +5 °C
+10 +12 °C  angehoben wird, steigt die relative Durchlaufzeit
auf 110 %.

Eingabetemperatur
Relativen Durchlaufzeit-Kurve

MANUAL 0050-02-02-01-00 17



FRIGOSCANDIA A business of GG FoodTech

EQUIPMENT

EINSATZDATEN

BESCHICKEN DES BANDES IM GYRoCOMPACT
Normale Abstande zwischen den einzelnen Produkten auf einem
geraden Band.

Beschickungsbeispiel fur rechteckige Produkte

Min. 10 mm

Beschickungsbeispiel flr runde Produkte
_ _Min. 10 mm

OO0 Y |
/ - !

Die Bandbelegung sollte auf einem geraden Band nicht héher als
45 % liegen, um optimale Gefrierergebnisse zu erzielen.

Gefrierertype GC | P42/42/Classic | M58/M76 | M92/M106

P1 1.75 1.7 16

P2 16 1.5 1.45

®= Eingetragenes Warenzeichen.
Anderungen ohne vorankiindigung vorbehalten.

18 0050-02-02-01-00 MANUAL



